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기체 막분리에 대한 수요는 점차 증가하는 추세에 있다. 이들의 적용 예로서는 저급 천연가스의 분리 

정제, 이산화탄소의 분리 농축등 다양한 분야에 걸쳐 있다. 그러나 현재까지의 연구는 분리막 자체에 

주력하여 왔으며 분리막 네트웍에 대한 설계는 연구가 미진하여 다양한 구조적, 조업상의 선택들이 무

시되고 있다. 소각로를 비롯한 연소 장치들은 다량의 이산화탄소를 발생시켜 지구 온난화라는 환경문

제를 발생시킨다. 연소공기로부터 이산화탄소를 분리해 내는 방법으로 막분리 시스템은 유망한 설계 

대안이 될 수 있다. 본 연구에서는 연소에 의하여 발생하는 공기-이산화탄소 혼합물에서 이산화탄소

를 분리, 농축하는 시스템에 대하여 엑셀 및 Aspen plus를 이용하여 공정 모델링을 행하고 이를 바탕으

로 다양한 설계 대안에 대하여 최적화 문제를 구성하여 공정 최적화를 행하였다. 이를 바탕으로 막분

리 공정 시스템의 설계 및 조업 지침을 얻을 수 있었으며 최적화된 결과는 기존 설계에 비해 에너지 및 

장치비 절감면에서 상당히 향상될 수 있음을 보였다. 이 결과는 일반적인 기체 막분리 공정에 확대 적

용이 가능할 것으로 여겨진다.  
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