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본 연구에서는 탈질(SCR) 폐촉매로부터 유가금속인 바나듐과 텅스텐을 회수하기 위하여 소

다배소 후 적정한 조건의 수침출로 유가금속을 용액상으로 침출하는 실험을 시행하였다. 실

험조건은 폐촉매 입도 -140mesh, 배소시간 120분의 조건에서 배소하였으며, 배소산물은 

고액비 20%, 침출온도 50℃에서 수침출 조건을 유지하였고, 변수는 알칼리 첨가량, 배소온

도, 폐촉매 입도에 변화를 주었다. 소다배소 후 수침출 용액 중의 유가금속 분석은 ICP-AES

를 이용하여 분석하였으며, 이를 통해 침출율을 계산하였다.   
알카리 첨가량 변화에 의한 실험 결과, 알카리(NaOH, Na2CO3)의 첨가량이 증가함에 따라 

바나듐과 텅스텐의 침출율도 증가하여 바나듐의 경우 NaOH와 Na2CO3를 각각 20%를 가하

였을 때 약 80%의 침출율을 나타내었고, 텅스텐의 경우 NaOH와 Na2CO3를 각각 30%, 20%

를 가하였을 때 80% 이상의 침출율을 나타내었다. 또한 배소온도와 폐촉매 입도에 의한 실

험에서는 변수가 침출율에 크게 영향을 미치지 않는다는 것을 알 수 있었다. 한편 과량의 알

카리가 첨가되었을 경우에는 배소산물의 경화정도가 심하여 정상적인 수침출이 불가능하였

다. 


