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유동층 반응기에서 중질유 급속열분해 특성  
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전 세계적으로 석유의 소비는 계속 증가하고 있으나 사용이 용이한 경질원유의 매장량은 한

정되어 있다. 비관적인 예측에 따르면 경질원유의 매장량은 1조 3,800억 배럴로 2010년 생

산량인 8,200만 배럴을 기준으로 하면 약 46년 후 고갈될 양이다. 이러한 상황에서 매장량이 

막대한 중질원유가 새롭게 주목받고 있다. 그러나 중질원유는 높은 활용잠재력에도 불구하

고 고점도, 고유황, 고비중, 고금속 등 제약조건이 많아 생산 및 이용이 제한적인 상황이다. 

본 연구에서는 중질원유를 열분해하여 탄소를 제거함으로써 활용성을 높이고자 하였다. 벤

치규모의 유동층 반응기를 이용하여 급속열분해를 수행하였다. 반응기 온도 및 체류시간 등 

반응 조건이 회수 오일의 수율 및 품질에 미치는 영향을 고찰하였다.  


