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자동차 내장부품 제조시에 적용되는 사출성형은 생산성이 높고 큰 부피의 제품 성형이 가능

하며 자동화가 가능하여 많은 부품에 적용되고 있다. 또한 제품의 별도 마무리 작업이 필요 

없고 성형품에 다른 재료를 인서트하여 가공하여 제품의 물성을 향상시킬 수도 있다.  하지

만 자동차 크래쉬패드의 스킨층을 사출성형으로 적용하기에는 제품의 두께로 인한 성형 조

건의 어려움, 성형 품질의 만족감 저하, 복잡한 디자인 등으로 양산 적용되지 않고 있는 실정

이다. 본 과제를 통하여 개발하고자 하는 내장부품 스킨의 성형방법은 사출성형이다. 스킨 

제품 성형시 금형의 온도를 급속으로 가열하여 수지의 흐름을 향상시키며 금형 닫힘 이후 내

부의 상태를 진공펌프를 이용하여 진공으로 만들고 수지의 고속 충진을 도와 제품의 성형성

을 극대화 할 수 있다. 이를 통해 얇은 자동차 크래쉬패드 스킨에 적용이 가능하고 생산성 향

상 및 원가 절감을 할 수 있는 장점이 있다. 


