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3D 프린팅 기술은 제조 분야의 파괴적 혁신을 유발하고, 일각에서는 내연기관·컴퓨터를 이은 

3차 산업혁명의 주역으로 평가되고 있다. 하지만 3D 프린팅 기술이 기존에 보편화된 고분자 
가공방식인 사출성형보다 가공하는 시간이 많이 걸리고 기계적 특성이 낮다는 단점을 가지고 

있어 3D 프린팅 기술을 실생활에 적용하는 것은 무리가 있다. 따라서 본 연구는 출력 시간의 

감축 및 기계적 특성의 개선을 통해 3D 프린팅 기술을 상용화 하는데 목적을 둔다.  
선행 연구로 Nozzle, Chamber 온도의 증가에 따라 필라멘트 사이의 sintering의 영향을 미쳐 

기계적 특성(충격강도, 굴곡강도, 인장강도)이 증가하는 것을 확인하였다. 

이에 이번 연구에서는 FDM(Fused Deposition Modeling) 방식의 3D Printer를 사용하여 필라
멘트의 적층두께에 따른 기계적 특성(충격강도, 굴곡강도, 인장강도)을 분석하여 출력시간과 

기계적 특성값 사이의 관계를 확인하였다. 
그 결과 적층두께에 따른 기계적 특성이 큰 변화를 보이지 않음으로 출력시간의 감소를 위해 

적층두께를 두껍게 하는 것이 바람직하다.
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