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에틸렌 생성에 이용되는 많은 공정 중에서 근래 시뮬레이션 주로 다루어지는 공정은 증기분해, 열분

해 등으로 불리는 크랙킹 반응이다.  공정 증기와 혼합된 탄화수소는 관형의 반응기(크랙킹 코일)에

서 짧은 체류시간과 높은 온도 조건으로 도입된다.  공정 증기는 기본적인 비활성 기체이고, 올레핀 

선택도를 증가시키고 탄화수소의 분압을 낮춤으로써 코크 생성을 저감 시키는데 도움이 된다.  파라

핀계 원료는 주로 올레핀, 방향족, 메탄과 수소로 주로 분해된다.  동종의 크랙킹 반응들은 흡열 반응

이고 코일의 출구쪽에서 800~900℃ 정도의 온도가 될 수 있도록 에너지의 입력이 필요하다.  생산 

기간 내내 코크는 크랙킹 코일의 튜브 내면과 TLX에서 생성되어 진다.  코크의 생성은 크랙킹 코일

에서 압력 저하가 가중되면서 올레핀 선택도를 감소시킴으로서 유발되어진다.  또한 코크의 생성은 

일반적으로 제품 생산 기간의 마지막 부분에서 로의 운영상의 제한을 가중시키기 된다.  

본 연구에서는 전산유체해석기법을 이용하여 TLX내에서의 코크 생성의 주요인을 분석하고, 코크 성

장으로 인한 TLX의 효율 저하를 최소화하기 위한 여러 가지 모델에 대한 해석을 수행하였다.  전산

유체해석 프로그램으로는 fluent를 이용하였고, solidification module과 UDF를 이용하여 실제적인 문

제점 해결방안을 제시하였다.  




