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Al/Al2O3//PEDOT//C/Al Capacitor의 절연지 탄화 및 
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고주파수하에서 운영되는 디지털 기기들의 필수 수동 부품인 초저저항, 초고용량 고분자 커패

시터의 내전압, 누설전류, 한계전압 특성에 영향을 주는 탄화, 재양극산화 공정의 특성, 상호 상

관관계 및 Al/Al2O3//PEDOT//C/Al 전극 시스템에 미치는 영향 등에 대한 기초연구를 수행하였

다. Al/Al2O3 전극은 두께 105㎛에 11V에서 양극산화 된 순도 99.99% 알루미늄 Foil을, C/Al 전

극은 두께 50㎛에 카본 코팅이 된 순도 99.9% 알루미늄 Foil을 사용하였다. 전해질 층은 단량체

인 EDOT와 산화제인 Fe-p-toluenesulfonate를 화학적으로 중합하여 실질적인 음극으로 제작

하였다.커패시터의 외장은 8Φ×9ℓ를 기준으로 정격전압 6.3V, 정전용량 560㎌으로 설계하고, 

Manila지를 절연지로 사용하여 제작하였다.  Al/Al2O3 전극의 누설전류 증대현상은 미세다공성 

에칭피트 구조인 각 전극 구조에 원활한 고분자 층 생성을 위해 250~300℃의 고온에서 120분 

전극의 고온에서 절연지의 섬유조직을 제어하는 탄화 공정 중의 Thermal Stress에 의하여 유전

체가 손상되어 발생하는 것이 확인 되었다. 연구 결과 재양극산화 반응에 의하여 초기 Al/Al2O3 

전극 원박의 절단 과정에서 발생하는 유전체 파괴현상은 수복되지만 재양극산화 반응을 2회이

상 실시하는 것이 내전압, 누설전류, 한계전압특성에 유리한 것을 확인하였으며, 공정 구성상 재

양극산화 공정, 탄화 공정을 거친 후 다시 재양극산화 공정을 실시함으로써 내전압, 누설전류, 

한계전압 특성이 개선됨을 확인하였다.   




