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갈탄이나 아역청탄 같은 저등급 석탄 연료는 널리 분포되어 있고 많은 양이 존재하지만, 발열량

이 낮아 사용하지 않는 연료 중에 하나이다. 이 석탄이 쓰이지 못하는 이유 중의 하나는 수분이 

많이 포함되어 있어, 석탄의 단위무게당 발열량이 낮아지므로 연소로 크기가 커지고 효율이 낮

아지는 단점이 있다. 이런 이유로 저등급 석탄을 사용하는 연소로에 연소 전 건조 공정은 매우 

중요하다 할 수 있다. 유동층 내부의 밀집 상에 존재하는 고체입자들은 액체와 매우 유사한 거

동을 나타내게 되며 다른 접촉방식에 비해 고체와 기체간의 접촉효율이 매우 뛰어나다. 그래서 

유동층의 온도를 균일하게 유지할 수 있고 건조장치의 처리용량이 크며 장치의 구조가 단순하

여 경제성도 높다. 본 연구는 이러한 유동층 건조 장치를 이용하여 갈탄의 건조 단계에 유속과 

층높이에 대한 영향을 분석하여, 갈탄 건조 공정에서 사용하는 것에 목적이 있다. 실험에 사용된 

유동층 장치는 크게 석탄을 투입하거나 배출하는 feeder, 유량을 조절하는 FD/ID fan과 유량계, 

건조가 이루어지는 건조장치, 그리고 미분을 회수하는 싸이클론과 백필터로 구성되어있다. 갈

탄의 초기 수분량은 33~35%를 포함하고 있었으며, 150 ℃의 가스를 사용하였고 유속과 층높이 

변화에 따른 석탄의 수분량 변화를 일정한 간격으로 측정하였고 비교하였다. 유속이 빠를수록 

건조율이 더 증가하였으며, 층높이 따라 수분 함량의 변화는 거의 없는 것으로 나타났다.   


