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반응증류공정은 반응과 증류를 통합한 공정으로서 증류탑의 장치를 반응에 이용함으로 기존

의 공정보다 설비투자를 줄일 수 있는 이점과 반응에 의한 공비의 효과적인 극복, 반응생성

물의 연속적인 제거로 인한 높은 반응 전환율 달성을 가능하게 하여 운전비용을 줄일 수 있

는 이점이 있는 공정이다. 그럼에도 불구하고 지금까지 반응증류공정이 MTBE합성, 에틸아

세테이트의 에스테르화 반응 등의 몇몇 공정에 대해서만 제한적으로 적용되어온 이유는 높

은 전환율을 위한 반응부에서의 많은 liquid holdup의 요구와 분리를 위한 충분한 표면적 확

보라는 두 가지 면의 상충 때문이다. 더구나 감압 정도에 민감한 저압공정의 경우 충분한 

liquid holdup을 확보하기에는 더욱 어려움이 따른다. 본 연구에서는 이와 같은 문제를 극복

하기 위해 측면 반응기를 반응증류탑에 통합시킨 저압 반응증류공정을 운전비용의 관점에서 

설계하였다. 


