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2 MWe급 R&D용 순환유동층 유연탄 보일러의 운전특성
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한국에너지기술연구원에서는 연구결과의 Plant 검증을 위하여 2MWe급 R&D용 순환유동층보

일러 발전설비를 보유하고 있다. 석탄 전처리 설비와 Bag filter, SCR, FGD등 연소배가스 후처리

설비 및 부대설비, 그리고 발생된 열로 전기를 생산하는 증기터빈 발전기까지 갖춘 국내 유일

한 R&D용 실험설비이다. 연구소, 학계, 산업계에서 개발된 연구의 검증을 위해, 실제 연소배가

스중의 집진, 탈질, 탈황, 중금속 제거 및 CO2 저감기술의 실증연구로 활용되고 있다.

Total Air Ratio, Primary/Total Air Ratio, Bed Pressure등을 변수로 실험한 결과, 유동층 보일러의 연

소효율은 석탄 입자의 입도와 습도의 영향을 받으며, 70% 부하 운전시에 석탄 1.0 ton/hr 공급으

로 약 1.435 kWh의 전기를 생산했으며, 이때 미연탄소분은 Fly ash 5~7%, Bottom ash 0.3% 수준

이고, NOx 200~ 250 ppm(O2 6%), SO2 100~120 ppm(O2 6%) 이었다. Total Air Ratio 1.0~1.2,

Primary/Total Air Ratio 65~85%, Bed Pressure 500~900 mmAq에서 KIER Plant는 큰 변화가 없이 균

일한 연소성능을 보였다.

SNCR 공정에서 NSR 2.0 수준의 Urea 공급으로 NOx가 52% 저감되며, SCR 공정에서 NSR

0.4~1.4 범위의 NH3 공급으로 40~82%의 NOx 저감 효과가 있었다.  로내 탈황을 위해서

Limestone을 약 25 kg/hr 공급 했을 때 SO2가 37% 저감되었다.


