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초고분자량 폴리에틸렌은 현존하는 고분자 소재 중에서 가장 뛰어난 내마모성과 내충격 특성

을 갖는 재료로서 일반 폴리에틸렌의 분자량이 10,000-500,000g/mol 일때 초고분자량 폴리에틸

렌은  3,500,000-10,500,000g/mol 이며 분자량이 높을 수록 내마모성, 내열/내한성 및 저온에서의

강인성이 뛰어나다.  알려진 초고분자량 가공방법으로는 봉이나 파이프와 같은 압출 방법과

판재 가공과 같은 성형 방법 등이 있다.  국내 A사 및 일본 B사의 초고분자량 폴리에틸렌의 물

성을 비교평가하고 압출이 가능하도록 공정을 개발하였으며 이 공정으로 압출한 필름에 대하

여 내마모성, 접착 특성 및 저온 특성을 평가하였다. 평가결과 -50℃까지의 온도에서 양호한

저온 특성을 나타내었으며 10mg 이하 모래를 이용한 마모시험에서는 내마모 특성이 낮은 것으

로 평가되어 물성의 향상이 필요함을 확인하였다. 그리고 접찹력 시험에서는 2,400kPa 이상의

양호한 접착력을 나타내는 것으로 확인되었다.

결론을 요약하면 확립한 압출 공정에서는 필름의 표면 조도 향상을 위한 보완이 필요함을 확

인하였으며 배합비를 추가로 조정하여 필름 압출 조건을 확립하는 것이 필요할 것으로 판단된

다. 그리고 내마모성 향상을 위한 추가 보완이 필요할 것으로 확인되었다.


