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유동층 건조기에서 석탄의 밀도차이에 의한 
ash 분리 
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저등급 석탄은 가채 매장량이 많고, 전 세계에 널리 분포되어 있기 때문에 이를 활용하고자 하

는 연구가 최근 진행중에 있다. 저등급 석탄의 가장 큰 단점은 높은 수분함량으로 인하여 발열

량이 낮고 빈번한 자연발화로 인하여 저장이나 운송에 문제가 있다는 점이다. 이 문제를 해결

하고자 고수분 저등급석탄에 포함된 수분을 제거하는 건조 공정, 건조 후 수분재흡착을 방지

하는 공정 등 많은 기술들이 개발되어 왔다. 본 연구에서는 저등급 석탄의 발열량을 증가시키

기 위하여 내경이 80mm, 높이가 500mm인 실험실 규모 회분식 기포유동층 건조장치를 이용

하여 저등급 석탄에 포함된 수분을 제거하고 동시에 ash를 분리하였다. 본 실험에 사용한 석

탄은 중국 도문양수와 흑룡강성에서 채취한 석탄을 사용하였으며, 두 석탄의 ash 함량은 도문

양수의 경우 22.91%이며, 흑룡강성의 경우 43.87%이다. 건조 후 입도 분리를 통하여 각 입자

의 입경에 따른 ash함량을 확인하기 위하여 공업분석을 진행하였으며, 또한 시각적으로 확인

하기 위하여 현미경을 통하여 각 샘플의 표면을 관찰하였다. 


