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액상천연가스(Natural Gas Liquids, NGL) 회수 공정은 천연가스의 가치를 향상시킬 수 있는 

중요한 공정이며, 최근에는 해상 환경용 NGL 회수 공정에 관심이 증가하고 있다. 해상 환경용 
공정은 선체 유동 및 공간적 한계로 인해, 공간 압축성이 뛰어난 터보팽창기 기반 NGL 회수 

공정이 주로 연구되고 있다. 

공정 모사는 정상 상태의 조건에서 수행하고 공정의 성능 및 경제성에 대한 평가를 수행하지
만, 실제 공정의 운전은 일정하게 유지되지 않으며, 공정 가동 시작의 경우 질소를 주입하여 

내부 환경을 사전에 조정하는 등 이론적인 정상 상태 공정 모사와는 차이가 있으므로 공정의 

동특성에 대해 연구할 필요성이 있다. 본 연구에서는 NGL 회수 공정에 대한 동적 모델을 구
축하고 이를 통하여 NGL공정의 동특성을 파악하고, 운전 성능 향상을 위해 필요한 사항에 대

해 검토하였다. 
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