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유기 발광 다이오드 (OLED)는 높은 효율과 연색지수 및 유연성으로 인하여 조명 시장에서 최

근 주목 받고 있다. 그러나 복잡한 공정으로 인해서 제작 단가가 높아, 일반 조명이나 사이니

즈 분야에 적용하기가 힘든 상황이다. 본 연구에서는 유연한 OLED 패널 제작 단가를 낮추기

위하여 기존의 batch 타입의 공정이 아닌 Roll-to-Roll 타입의 공정을 개발 하여, 제작 속도를

높이고 비용을 절감하였다. Roll-to-Roll 공정을 적용하였기 때문에, 기존 ITO 투명전극은 공

정 중 전기적 특성을 상당수 잃어버려 사용할 수가 없어, 기계적 힘에도 전기적 특성을 잃어버

리지 않는 은 나노 와이어를 투명전극으로 사용하였다. 기존의 은 나노와이어 전극의 경우 높

은 표면 거칠기로 인해서 OLED 제작에 적합하지가 않았으나, 본 연구에서는 은 나노와이어를

UV경화 레진에 함몰시켜 표면 거칠기를 상당히 줄여 OLED 제작에 적합한 투명 전극을 제작

하였다. 제작된 전극을 이용하여 최종적으로 Roll-to-Roll OLED 증착기를 이용하여 대면적의

OLED 패널을 제작하였다. 본 연구에서는 처음 전극 제작부터 마지막 OLED 증착까지 모든

공정을 Roll-to-Roll 공정으로 진행하여, 공정 속도를 높이고 비용을 절약할 수 있었다.
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